Formeln und Richtwerte; Vollhartmetall-Schruppfraser W Mittlere Spandicke mmm
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Vorschub pro Zahn Mittlere Spandicke

Spandicke h f=h_- [mm] h,=f- d. [mm] 0,008-0,012

h _ f by D 0,010-0,014
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