NEU AB 01. JANUAR - 30. JUNI 2025

,/ Zerspanungstechnik

{' FRANKEN

Max-Eyth-StraBe 7-9 | 59581 Warstein-Belecke
Telefon: 02902 9766-0 | E-Mail: info@franken-werkzeuge.de

0 Mitglied der Leistungsgemeinschaft PRAZISIONSWERKZEUGE

HPC VHM-FRASER 4 SCHNEIDEN MIT FREISCHLIFF

4k VP

v Einzigartiges Design fiir High-Performance-Cutting und Schwerzerspanung
% Fir ruhigen Schnitt durch variablen Drall
o

(o

' sL
I EL |
I 1

Hoéhere Schnittgeschwindigkeiten, gréBere Profiltiefe und gréBeres Zerspanvolumen

Geeignet fiir Baustdhle, rostfreie Stiahle, Grauguss, Werkzeugstahle, -~

Titanlegierungen, Stiahle und Werkstoffe unter 45 HRc l/G
Bezeichnung Fridser-o Weldonschaft Schneidenldnge Effektive Linge Gesamtlange
GMF61902 3 6 8 14 57 9,90
GMF61904 4 6 11 16 57 9,90
GMF61906 5 6 13 18 57 9,90
GMF61909 6 6 13 21 57 9,90
GMF61912 8 8 19 27 63 13,95
GMF61915 10 10 22 32 72 22,50
GMF61918 12 12 26 38 83 29,90
GMF61921 16 16 32 44 92 54,80
GMF61924 20 20 38 54 104 99,50

QCET bectehend aue: CET bectehend aue
1x GMF61909 ¢ 6,0 mm 1x GMF61909 ¢ 6,0 mm
1x GMF61912 » 8,0 mm 1x GMF61912 v 8,0 mm

1x GMF61915 ¢ 10.0 mm
1x GMF61918 ¢ 12,0 mm

75,00

1x GMF61915 ¢ 10,0 mm
1x GMF61918 4 12,0 mm
1x GMF61921 ¢ 16,0 mm

125,00

Das Angebot ist speziell fir Gewerbe, Handwerk, Handel und Industrie. Preis in EURO zzgl. Mwst. Giiltig bis 30. Juni 2025.
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VHM-BOHRER UNIVERSAL / STAHL

DIN _
6537 65a0NB

- mit und ohne Innenkiihlung
- mit und ohne Weldon

- mit Zwischengréfen

- TiAIN-Futura-beschichtet

VVom Durchmesser 1,0 (bzw. 3,0)
bis 12,0 mm sind alle Bohrer in
0,1 mm Abstufung lieferbar.

B L=

DH443 DH423

DH444

Glatt DH423 'DH424 DH408" H421
Weldon DH443 DH444 @3smm  DH448 (@3 mm) -
1,0-2,9mm - 17,40 28,10 -
3,0-6,0mm 16,90 21,50 21,20 61,50
6,1-8,0mm 19,30 23,20 34,50 67,00
8,1 - 10,0mm 24,70 29,90 41,00 91,70
10,1 - 12,0mm 32,80 41,90 57,70 121,70
12,5|13,0113,5[14,0mm 51,10 58,10 82,00 148,70
14,515,0/15,5/116,0mm 62,80 73,20 108,30 -
16,517,0117,5/18,0mm 84,80 96,60 162,00 -
18,5[19,0[19,5[20,0mm 104,30 121,20 185,40 -

16,90

(et
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VHM-BOHRER INOX

- mit Innenkiihlung

- mit und ohne Weldon
- TiAIN-Futura-beschichtet

Von Durchmesser 1,0 (bzw. 3,0) bis 12,0mm sind alle Bohrer

in 0,1mm Abstufung lieferbar

DIN |
6537 653848

3xD 5xD 8xD
Weldon _ DHest  DHes2 )

1,0-2,89mm - 33,80 - )

3,0-6,0mm 29,20 37,40 73,80 )

6,1-8,0mm 39,60 41,40 84,20
81-100mm 44,40 49,20 115,30 " ’
10.1-120mm 63,60 69,20 153,00 | |
12,5113,0113,5/14.0mm 88, 80 98,30 186,90 ’ , ’
14,5/15,0115,516,0mm 111,90 130,00 - i
16,5/17,0117,5/18,0mm 183,80 194,40 - ' '
18,519,0119,5/200mm 200,80 222,50 - Dﬁe; DH451 DHE52 DHa52
VHM-BOHRER ALU

- mit Innenkiihlung

- mit und ohne Weldon

Bessere Entspanung durch eine angepasste Spannut-Geometrie.
Verbesserte Schliffglite & Schneidkanten-Praparation.

DIN 1 : /
6537 65308
3xD 5xD 8xD

3,0-6,0mm 28,00 36,20 72,20

6,1-8,0mm 38,20 39,70 79,90
8,1-10,0mm 42,20 46,70 108,30
10,1 - 12,0mm 61,10 66,10 144,00
12,5|13,0113,5114,0mm 86,00 94,50 170,00
14,5/15,0]15,5/16,0mm 108,20 125,40 -
16,5/17,0117,5/18,0mm 179,40 188,50 -
18,5[19,0(19,520,0mm 194,40 214,00 -

(et
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EPL-HP-4FL

SN

Weldonschaft

EDP D R
EP01930300 3 0,25
EP01930301 3 0,5
EP01930399 3
EP01930400 4 0,25
EP01930401 4 0,5
EP01930402 4 1
EP01930499 4
EP01930500 5 0,25
EP01930501 5 0,5
EP01930502 5 1
EP01930599 5
EP01930600 6 0,25
EP01930601 6 0,5
EP01930602 6 1
EP01930603 6 1,5
EP01930699 6
EP01930800 8 0,25
EP01930801 8 0,5
EP01930802 8 1
EP01930803 8 1,5
EP01930899 8
EP01931000 10 0,25
EP01931001 10 0,5
EP01931002 10 1
EP01931003 10 1,5
EP01931004 10 2
EP01931006 10 3
EP01931099 10
EP01931200 12 0,25
EP01931201 12 0,5
EP01931202 12 1
EP01931204 12 2
EP01931206 12 3
EP01931207 12 4
EP01931299 12
EP01931400 14 0,25
EP01931402 14 1
EP01931499 14
EP01931600 16 0,25
EP01931601 16 0,5
EP01931602 16 1
EP01931604 16 2
EP01931606 16 3
EP01931607 16 4
EP01931699 16
EP01932000 20 0,25
EP01932001 20 0,5
EP01932002 20 1
EP01932004 20 2
EP01932006 20 3
EP01932007 20 4
EP01932099 20

11

20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
30
30
30
30
30
30
30
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
45
45
45
45
45
45
45
60
60
60
60
60
60
60

D1

VHM Schaftfraser mit WXL Beschichtung
Fir allgemeine Anwendungen und exotische Werkstoffe
4 Schneiden, ungleicher Drall und ungleiche Teilung, Eckenradius

1 d1
11

11

11

11

11

11

11

13

13

13

13

13 5,8
13 5,8
13 5,8
13 5,8
13 5,8
19 7,8
19 7,8
19 7,8
19 7,8
19 7,8
22 9,8
22 9,8
22 9,8
22 9,8
22 9,8
22 9,8
22 9,8
26 11,8
26 11,8
26 11,8
26 11,8
26 11,8
26 11,8
26 11,8
26 13,8
26 13,8
26 13,8
32 15,8
32 15,8
32 15,8
32 15,8
32 15,8
32 15,8
32 15,8
38 19,8
38 19,8
38 19,8
38 19,8
38 19,8
38 19,8
38 19,8

-
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00 00 00 00 00 O OO O -

EUR
24,80
26,20
26,20
24,80
26,20
26,20
24,80
24,30
26,20
26,20
24,30
24,80
26,20
26,20
26,20
24,80
30,60
31,80
31,80
31,80
30,60
43,10
44,70
44,70
44,70
44,70
44,70
43,10
57,00
58,90
58,90
58,90
58,90
58,90
57,00
77,00
79,30
77,00
93,20
95,50
95,50
95,50
95,50
95,50
93,20

140,90
143,20
143,20
143,20
143,20
143,20
140,90

‘Made in
Germany




EPL-HP-5FL

¥ VHM Schaftfriaser mit WXL Beschichtung N —
7 Fir allgemeine Anwendungen und exotische Werkstoffe
4 5 Schneiden, ungleicher Drall und ungleiche Teilung, Eckenradius
v Fir statisches und dynamisch trochoidales Frasen

oL

EDP D R L 11 | d1 d EUR
EP01940600 6 0,25 57 20 13 6 28,70
EP01940601 6 0,5 57 20 13 6 30,20
EP01940602 6 1 57 20 13 6 30,20
EP01940699 6 57 20 13 6 28,70
EP01940800 8 0,25 63 25 19 7,8 8 37,00
EP01940801 8 0,5 63 25 19 7,8 8 37,90
EP01940802 8 1 63 25 19 7,8 8 37,90
EP01940803 8 1,5 63 25 19 7,8 8 37,90
EP01940899 8 63 25 19 7,8 8 37,00
EP01941000 10 0,25 72 30 22 9,8 10 51,60
EP01941001 10 0,5 72 30 22 9,8 10 53,90
EP01941002 10 1 72 30 22 9,8 10 53,90
EP01941003 10 1,5 72 30 22 9,8 10 53,90
EP01941004 10 2 72 30 22 9,8 10 53,90
EP01941006 10 3 72 30 22 9,8 10 53,90
EP01941099 10 72 30 22 9,8 10 51,60
EP01941200 12 0,25 83 38 26 11,8 12 67,80 -
EP01941201 12 0,5 83 38 26 11,8 12 70,50
EP01941202 12 1 83 38 26 11,8 12 70,50 : Made ln
EP01941204 12 2 83 38 26 11,8 12 70,50
EP01941206 12 3 83 38 26 11,8 12 70,50 Germany
EP01941207 12 4 83 38 26 11,8 12 70,50
EP01941299 12 83 38 26 11,8 12 67,80
EP01941600 16 0,25 92 45 32 15,8 16 111,70
EP01941601 16 0,5 92 45 32 15,8 16 114,00
EP01941602 16 1 92 45 32 15,8 16 114,00
EP01941604 16 2 92 45 32 15,8 16 114,00
EP01941606 16 3 92 45 32 15,8 16 114,00
EP01941607 16 4 92 45 32 15,8 16 114,00
EP01941699 16 92 45 32 15,8 16 111,70
EP01942000 20 0,25 104 60 38 19,8 20 169,40
EP01942001 20 0,5 104 60 38 19,8 20 172,50
EP01942002 20 1 104 60 38 19,8 20 172,50
EP01942004 20 2 104 60 38 19,8 20 172,50
EP01942006 20 3 104 60 38 19,8 20 172,50
EP01942007 20 4 104 60 38 19,8 20 172,50
EP01942099 20 104 60 38 19,8 20 169,40
Stahl Al st SRATERaot Edelstahl Titan
5152045 G635 a2CiMod 12379 14301 TigANA
ve mimin oniin miin mitin i
7| (min) o () () ) Y e ) i) e ()| (Y | ) Schnittwertempfehlung
ekl e e e e e i oo ol aipeniiendizsl  Volinuten EPL-HP-4FL
i 4 4775 1146 0060 4775 1048 0,060 2788 668 0,060 2387 32 0,080 1989 EREY 0,080
10 4 34820 1146 0075 3820 1146 075 2228 68 0075 1910 3a2 0050 1593 na 0.050
12 4 1183 1148 0,090 3183 1.146 0,090 1857 648 0,090 1552 32 0080 1328 ne 0,060
14 4 Py} 1146 0,105 2708 1.548 o105 1592 B 0,105 1364 82 agre 1137 EL) a0
w4 1387 1148 0130 2307 1,146 0120 1393 Ol 0,130 1194 382 e 095 e 0080
[20 4 isi0 w6 aisn 1m0 06 o) LMW eeh G150 95 Jm 0100 79 M ol |
@ Stahl Sl bl ety Edelstahl Than
k St524045+ GG-25 it 1298 1.4301 TiGAIVE
v e e o Schnittwertempfehlung
@ 2| i) | o | ) I gmmimin (e fminct) | g tmm) | tenin®) i) () fmin) | i {mm) A
‘ # 5 .5570. 4456 0160 3570 4456 0,160 1183 1546 0160 2785 114 080 2387 255 0080 Besaumen E P L-H P-5F L
0 5 4458 4456 0,200 4456 4456 0,200 2548 2548 0,200 228 1114 a100 1910 955 0,100
12 5 inas 4458 0,240 ins 4450 (20 2103 1548 0,280 1457 1114 o120 1500 955 0,120
16 5 2785 4456 0310 2785 4456 0320 1592 2546 0310 1395 14 0160 o 955 0160
0 5 238 4,458 9,400 233 4456 400 1273 2844 9,400 1114 1114 6200 465 65 gm0 |

Bei den Schnittgeschwindigkeiten handelt es sich um Richtwerte!
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TURBO TWISTER STC+

Hochleistungswerkzeug fiir statisches und dynamisches trochoidales Frasen
Zum Schlicht- und Schruppfrasen in nahezu allen Materialien

d1mn
mm

Code BOO2
Art.-Nr.

EURO

39,00

39,00

39,00

39,00
51,20

65,40
80,70

89,00

132,70

176,60

Code BOO3

3 A003003001 43,30
i 43,30
5 43,30
6 43,30
i 56,90
10 72,60
ip 97,20
T 120,30
= BONIN1EOO] 165,80
== 8003020001 245,30
rdnlmm i::f:fnu EURO
P AD04006001 44,10
5 BOD4O0BO0] 59,50
10 8004010001 79,80
RET BOD401F001 1 114,40
10 BODM01E001 143,40
18 A004016001 00 190,70
i g004nzonol 0 271,40
W evmo
& BOOSO0E00T 45,00
a 8005008001 62,10
0 005010001 86,90
7 BOOS012007 131,50
0 8005014001 166,50
18 8005016001 215,60
o BO0S020001 297,60

/[~
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Spanbrecher 2 Stck.

Spanbrecher 2 Stck.

Spanbrecher 3 Stck.

Schnittwertehandbuch Download:
https://www.franken-werkzeuge.de

Spanbrecher 3 Stck.




FRASWERKZEUGE FUR APKT 1003...

Schaftfraser
9010A-D12-1-W16-IK
9010A-D15-2-W16-IK
9010A-D15,7-2-W16-IK
9010A-D16-2-W16-IK
9010A-D16-2-W16-XL-IK
9010A-D17-2-W16-IK
9010A-D18-2-W20-IK
9010A-D18-2-W16-XL-IK
9010A-D19,5-3-W20-IK
9010A-D19,7-3-W20-IK
9010A-D20-3-W20-IK
9010A-D20-3-W20-XL-IK
9010A-D22-3-W25-IK
9010A-D24,7-4-W25-IK
9010A-D25-3-W25-IK
9010A-D25-4-W25-IK
9010A-D25-4-W20-XL-IK
9010A-D28-4-W25-IK
9010A-D30-4-W25-IK
9010A-D31,7-5-W25-IK
9010A-D32-5-W25-IK
9010A-D32-5-W25-XL-IK

Messerkopf
9010A-D40-6-16-IK
9010A-D50-7-22-IK

Einschraubfraser
9010A-D16-2-M8-IK
9010A-D20-3-M10-IK
9010A-D25-3-M12-IK
9010A-D25-4-M12-IK
9010A-D32-5-M16-IK

15
15,7
16
16
17
18
18
19,5
19,7
20
20
22
24,7
25
25
25
28
30
31,7
32
32

40
50

16
20
25
25
32

Bohrung
16
22

Gewinde
M8
M10
M12
M12
M16

80
85
85
85
150
85
85
150
90
90
90
150
95
95
95
95
150
95
95
95
95
150

40
40

25
30
35
35
43

L2
24
25
25
25
100
25
25
25
25
25
25
100
25
25
25
25
100
25
25
26
31
26

a b w w NLY

N

a a0 a b B DA B WODRARWOWWWWWOWDNNDNDNDNMDNDDNDDND -

194,30
222,40

132,80
166,90
166,90
198,00
218,30

-
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Euro
72,40
93,40
93,40
85,10
109,10
95,30
90,00
147,00
123,40
123,40
113,60
138,00
118,50
166,50
132,00
156,00
150,00
141,80
155,30
179,30
161,30
184,30




VHM-FRASER 3 SCHNEIDEN 45° ABGESETZTER SCHAFT | ALU

B4

= Ausgezeichnete Schneideigenschaften in Aluminium, Kupfer
Verbesserte Standzeiten und héhere Frasgenauigkeit

¥ Spiegel-Oberflache
Uberlegene Spanabfuhr

Reduzierung von Schneidkantenausbriichen

Bezeichnung  Friser-g Weldonschaft Schneidenlinge Effektive Linge

E5E50030
E5E50040
E5E50050
E5E50060
E5E50080
ESE50100
E5E50120
E5E50160
E5E50200

VHM-EINZAHNFRASER

o o b

10

16
20

!!i\\c

¥ Entwickelt fur NE-Metalle und nichtmetallische
Werkstoffe wie Aluminium und Acryl
Eine Spannute ermdglicht hervorragende
Werksttickoberflachen und Spanabfuhr

cif
-
=
=
-

Schnittwertempfehlung

far Stanhl, rostfreien Stahl und Leichtmetall
zum Entgraten und Anfasen
bestes Oberflachenfinish

4-Schneiden + TICN-Beschichtung
Weldonschaft @ 6 - 16 mm

Werkstoff Aluminium legierter Stahl rostfreier Stahl Grauguss

Schnittgeschwindigkeit

6
8
10
12
16

19000
12000
9500
7600
6300
4700

200-280

0,03
0,05
0,08
0,1
0,12
0,15

70-100

6700
4500
3300
2700
2200
1700

11
13
13
21
22
26
36
41

E5E47020
E5E47030
E5E47040
E5E47050
E5E47060
E5E47080
E5E47100
E5E47120

C5349040
C5349060
C5349080
C5349100
C5349120
C5349160

60-80
0,02 5500 0,01
0,03 3700 0,02
0,04 2700 0,04
0,05 2200 0,05
0,06 1800 0,04
0,08 1300 0,06

Schnittgeschwindigkeit Vc=m/min - Drehzahl N=U/min - Vorschub fz=mm/U

(et
\'FRANKEN

Bezeichnung Fréaser-o

[oole &) I~ &V ]

QY
N O

4
6
8
10
12
16

5700
3800
2800
2200
1900
1400

12
18
18
18
25
30
36
42
52

(o< )G, I~V ]

-
N O

Schaft-o

4
6
8
10
12
16

55-90

Durchmesser Drehzahl Zahnvorschub Drehzahl Zahnvorschub Drehzahl Zahnvorschub Drehzahl Zahnvorschub

57
57
57
57
63
72
83
92
104

2,7
3,7
4,7
5,7
7,4
9,2
11
15
19

Gesamtlange Hals-¢

12,30
16,80
16,80
16,80
26,80
38,70
58,80
93,30
157,00

Schneidenldnge Gesamtldnge

0,04
0,04
0,07
0,09
0,09
0,13

12
15
17
20
22
25
30

54
57
63
72
83
92

50
50
60
60
65
65
75
80

Bezeichnung Fréaser-g Schaft-s Gesamtlange

19,90
24,50
30,10
36,60
53,00
76,90

9,10
9,30
10,40
12,50
13,10
23,90
41,70
56,90



HELIX-BOHRGEWINDEFRASER

WH-EM-PNC j——
¥ Gewindefradsen ins Volle fiir gehartete Stihle
¥ Werkzeug ist linksschneidend (Spindeldrehrichtung links M4)
¥ Vorschubrichtung rechts (im Uhrzeigersinn / Gleichlauf)

¥ 4 Nuten, stabiler & negativer Spanwinkel
¥ Senkfase kann mit gefrast werden

o

99,50

Art.-Nr. M P L | 11 di d z EUR
48347003 M3 0,5 50 7,5 12,3 1,7 6 4 99,50
48347004 M4 0,7 50 9,9 14,2 2,18 6 4 99,50
48347005 M5 0,8 50 12 15,5 2,97 6 4 104,60 M VHM _—— = UT\
48347006 M6 1 50 14,5 17,5 3,36 6 4 106,30 WKs h6 \,
48347008 M8 1,25 70 19,2 24,1 4,66 10 4 117,30
48347010 M10 1,5 70 23,7 27,7 5,78 10 4 124,10
48347012 M12 1,75 80 28,4 31,4 6,92 10 4 129,20

WHO-EM-PNC ey .

¥ Gewindefrasen ins Volle fiir gehartete Stihle

¥ Werkzeug ist linksschneidend (Spindeldrehrichtung links M4)
¥ Vorschubrichtung rechts (im Uhrzeigersinn / Gleichlauf)

¥ 4 Nuten, stabiler & negativer Spanwinkel mit innerer Kiithlung
¥ Senkfase kann mit gefrast werden

Art.-Nr. M P L | 11 d1 d z EUR
48348003 M3 05 50 7,5 12,3 17 6 4 119,00
48348004 M4 07 50 9,9 14,2 2,18 6 4 121,60
48348005 M5 08 50 12 15,5 2,97 6 4 123,30
48348006 M6 1 50 14,5 17,5 3,36 6 4 125,80 - I == -
48348008 M8 1,25 70 19,2 2,1 4,66 10 4 133,50 M VHM s &—I hé \’l-ll
48348010 M10 15 70 23,7 27,7 5,78 10 4 135,20
48348012 M12 1,75 80 28,4 31,4 6,92 10 4 139,40
48348014 M14 2 90 33 37,9 6,62 12 4 152,20
48348016 M16 2 90 37 39,5 9,36 12 4 176,80
140560 M4 05 57 18 8.2 2,4 6 4 109,70 - 0 = "y
140563 M8 1 57 3,36 17,6 4,6 6 4 113,90 MF VEM s &—I hé \’Lll
140564 M10 1,25 72 35 2 6,2 10 4 129,20
140565 M12 15 72 45 27,5 7,5 10 4 131,80
Art.-Nr. (] P L | 11 d1 d z EUR
48348100 G1/8 28 72 3.2 2 7,3 10 4 175,10
48348101 G1/4 19 72 45 30 9,8 10 4 180,20 = | s B =
48348102 G1/2 14 100 6 47 15,7 16 4 353,60 B &—I hé \’Lll
48348104  G1/16 28 57 32 18 58 6 4 144,50
48348105 G3/8 19 83 45 37 11,8 12 4 231,20

WH-EM + WHO-EM
P 25-35 HRC P 36-45 HRC H 46-55 HRC H 56-62 HRC H 63-66 HRC

Vc: 50-70 m/min Vc: 40-60m/min  Vc:35-60m/min  Ve: 30-40 m/min Ve: 20-30 m/min
fz: 0,01-0,04 mm fz: 0,01-0,04 mm f2:0,01-0,03 mm f2: 0,01-0,03 mm fz: 0,01-0,03 mm

i i i | .
Schnittwertempfehlungen sind nur Richtwerte! shaplng your dreams
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GEWINDEFORMER

——— TD703

¥ Gewindeformer mit Schmiernuten
¥ HSS-E + TIN-Beschichtung

¥ Toleranz 6HX

¥ DIN371 M3-M10 / DIN376 M12

o —e e TD713

¥ Gewindeformer mit Schmiernuten
¥ HSS-E + TIN-Beschichtung

¥ Toleranz 6GX

¥ DIN371 M3-M10/ DIN376 M12

(i TTS37

¥ 3x schnelleres Gewindeschneiden
¥ HSSE-PM + TIN-Beschichtung

¥/ Toleranz 6HX

¥ DIN371 M3-M10

¥ DIN376 M12

Fasenverlauf

Gewinde geformt

é Gewinde geschnitten

A

Art.-Nr.
TD703206
TD703246
TD703286
TD703316
TD703366
TD703426
TD703506
TD703546
TD703606
TD703656
TD703706

Art.-Nr.
TD713206
TD713246
TD713286
TD713316
TD713366
TD713426
TD713506

Art.-Nr.
TT537206
TIS37246
TI537286
TTS37316
TIS37366
TI537426
TIS37506

Abmessung
M3X0.5 6HX 56.0L
M4X0.7 6HX 63.0L
M5X0.8 6HX 70.0L
M6X1.0 6HX 80.0L
M8X1.25 6HX 90.0L
M10X1.5 6HX 100.0L
M12X1.75 6HX 110.0L
M14X2.0 6HX 110.0L
M16X2.0 6HX 110.0L
M18X2.5 6HX 125.0L
M20X2.5 6HX 140.0L

Abmessung
M3X0.5 6GX 56.0L
M4X0.7 6GX 63.0L
M5X0.8 6GX 70.0L
M6X1.0 6GX 80.0L
M8X1.25 6GX 90.0L
M10X1.5 6GX 100.0L
M12X1.75 6GX 110.0L

Abmessung
M3X0.5 6HX 56.0L
M4X0.7 6HX 63.0L
M5X0.8 6HX 70.0L
Méx1.0 6HX 80.0L
M8x1.25 6HX 90.0L
M10X1.5 6HX 100.0L
M12X1.75 6HX 110.0L

Schnittwertempfehlung

Werkstoffgruppe Vc m/min

Magnetweichstahl <400 N/mm?

Baustahl, Einsatzstahl <1000 N/mm?

Vergitungsstahl <1100 N/mm?

legierter Stahl <1100 N/mm?
V2A-Stahl <850 N/mm?
V4A-Stahl <850 N/mm?

V2A und V4A Stahl <1100 N/mm?

Reinaluminium

Alu-Knetlegierungen, langspanend
Alu Gusslegierungen, Si <10%
Kupferlegierungen, Bronze (MS63)

20-40
15-30
10-20
10-20
10-15
10-15

6-10
20-40
20-40
20-40
20-40

Bei den Schnittgeschwindigkeiten handelt es sich um Richtwerte!

-
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VE

L e e e —

VE

ol e T U T T

VE

1
1
1
1
1
1
1

Sonderpreis
14,10
14,10
14,50
14,50
19,80
23,70
31,60
38,20
46,00
59,90
71,60

Sonderpreis
14,60
14,60
15,10
15,10
20,50
24,60
32,90

Sonderpreis
17,20
17,40
18,20
18,20
25,00
30,10
42,00

7o




UNIVERSAL GEWINDEBOHRER

!FHHNHEN TAP

VAP
]

Maschinengewindebohrer HSSE Sonderlegierung

FT 2010: 45° RSP, Form C, 6HX, vaporisiert
FT 2110: gerade, Form B, 6HX, vaporisiert

Anwendungsgebiete VAP:

- Legierte und unlegierte Stahle bis
1000N/mm? Festigkeit

- Werkzeugstahle

- Schnellarbeitsstahle

- Alu legiert

- Rost- und saurebestandige Stahle
(Vaporisieren wirkt Kaltaufschweil3ungen entgegen.)

Maschinengewindebohrer HSSE Sonderlegierung

FT 2020: 45° RSP, Form C, 6HX, TIN-beschichtet
FT 2120: gerade, Form B, 6HX, TIN-beschichtet

Anwendungsgebiete TIN:

Das Universalwerkzeug fur (fast)
das gesamte Werkstoffspektrum.

Maschinengewindebohrer HSSE Sonderlegierung

FT 2030: 45° RSP, Form C, 6HX, TiCN-beschichtet
FT 2130: gerade, Form B, 6HX, TiCN-beschichtet

Anwendungsgebiete TICN:

- Universalwerkzeug fur noch mehr
Leistung, noch héhere Schnitt-
geschwindigkeit fir hochfeste
Materialien > 1000N/mm?

- Rost- und saurebestandige Stahle

TIN
]

TICN
]

FT 2010
FT 2110

O T —
e

Grundloch Durchgangsloch Baumalle EUR
FT2010M3 FT2110M3 DIN371/C6HX 12,00
FT2010M4 FT2110M4 DIN371/C6HX 12,00
FT2010M5 FT2110M5 DIN371/C6HX 12,00
FT2010M6 FT2110M6 DIN371/C6HX 12,30
FT2010M8 FT2110M8 DIN371/C6HX 15,20
FT2010M10 FT2110M10 DIN371/C6HX 19,30
FT2010M12 FT2110M12 DIN376/C6HX 23,60
FT2010M16 DIN376/C6HX 39,40

FT 2020 RN\ NY—
FT 2120 P =

Grundloch Durchgangsloch Baumalle EUR
FT2020M3 FT2120M3 DIN371/C6HX 15,90
FT2020M4 FT2120M4 DIN371/C6HX 15,90
FT2020M5 FT2120M5 DIN371/C6HX 15,90
FT2020M6 FT2120M6 DIN371/C6HX 16,30
FT2020M8 FT2120M8 DIN371/C6HX 19,30
FT2020M10 FT2120M10 DIN371/C6HX 24,60
FT2020M12 FT2120M12 DIN376/C 6HX 29,80
FT2020M16 FT2120M16 DIN376/C 6HX 49,50
FT2020M20 DIN376/C6HX 81,80
FT2020M24 DIN376/C 6HX 108,60

FT2030 fSEssT———o
FT 2130 —— =

Grundloch
FT2030M3
FT2030M4
FT2030M5
FT2030M6
FT2030M8
FT2030M10
FT2030M12
FT2030M16

-
\'G:HHNHEN

Durchgangsloch

FT2130M3
FT2130M4
FT2130M5
FT2130M6
FT2130M8
FT2130M10
FT2130M12
FT2130M16

Baumalle
DIN371/C 6HX
DIN371/C 6HX
DIN371/C 6HX
DIN371/C 6HX
DIN371/C 6HX
DIN371/C 6HX
DIN376/C 6HX
DIN376/C 6HX

EUR
17,50
17,50
17,50
17,90
20,00
25,30
30,60
50,80




PREMIUM GEWINDEBOHRER A-POT

¥ Erste Wahl in Qualitét und Leistung - Durchgangsloch

¥ Pulvermetall-CPM Gewindebohrer mit Schilanschnitt fiir Durchgangslécher
¥ TiCN-Mehrlagenbeschichtung

¥ Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

P_—— "
48145138 OSGA-POT MB3x0,5 DIN371 22,60 - : d
48145144 OSGA-POT M4x0,7 DIN371 23,20
48145149 OSGA-POT M5x0,8 DIN371 23,80

48145155 OSGA-POT Méx! DING71 24,40 e S | 2y >

48145161 OSGA-POT M8x1,25 DIN371 29,00
48145169 OSGA-POT M10x1,5DIN371 35,40

48145179 OSGA-POT M12x1,75DIN376 44,80 A v 0 s - ==
48145191 OSGA-POT M14x2 DIN376 53,20 v 6HX B DIN3TI  DIN374
48145202 OSGA-POT M16x2 DIN376 62,40

48145214 OSGA-POT M18x2,5DIN376 84,00

48145228 OSGA-POT M20x2,5DIN376 100,00 ab

48145238 OSGA-POT M22x2,5DIN376 108,80
48145247 OSGA-POT M24x3 DIN376 133,60

22,60

Zwischenabmessungen und andere Toleranzen verflgbar.

PREMIUM GEWINDEBOHRER A-OIL-POT

¥ Erste Wahl in Qualitdt und Leistung - Durchgangsloch

¥ Pulvermetall-CPM Gewindebohrer mit Schalanschnitt fiir Durchgangslécher
¥ TiCN-Mehrlagenbeschichtung

¥ Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

¥ Radialer Kiihimittelaustritt

EDP Typ GroRe AKTION
48214155 A-OIL-POT Mbx1 DIN371 41,60
48214161 A-OIL-POT M8x125DIN371 46,80
48214169 A-OIL-POT MOXI,5DIN371 52,40
48214179 AOIL-POT M12x1,75DIN376 65,60 A w w = 50 ! o ofl ..
48214191 AOIL-POT M14x2 DIN376 77,20 N RSN e M own

48214202 A-OIL-POT M16x2 DIN376 88,00
48214214 AOIL-POT M18x2,5DIN376 119,20
48214228 A-OIL-POT M20x2,5DIN376 141,60
48214247 A-OIL-POT M24x3 DIN376 188,80

Schnittwertempfehlung / Richtwerte:

e Qe Qe P@ e o I]]_J‘
£l 2% 8 [

0,250 >045% M INCH N MADC

H[S

Ti 25-35 HAC

15-60 15-60 10-60 8-30 820 15-35 1535 5-10 820 m/min

shaping your dreams

-
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PREMIUM GEWINDEBOHRER A-SFT

Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer fiir Sacklécher

TiCN-Mehrlagenbeschichtung

Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

Weitere Gewindearten M/ MF / BSW / G / UNC verfigbar

% Erste Wahl in Qualitat und Leistung - Grundloch

Toleranzklassen 6GX / 7GX / +0,1 teilweise Lagerware

EDP
48139138
48139144
48139149
48139155
48139161
48139169
48139179
48139191
48139202
48139214
48139228
48139238
48139247

P
0,5
0,7
08
1
1,25
1,5
1,75
2
2
25
25
25
3

L DIN
56 DIN371
63 DIN371
70 DIN371
80 DIN371
0 DIN371

100 DIN371
110 DIN376
110 DIN376
110 DIN376
125 DIN376
140 DIN376
140 DIN376
160 DIN376

AKTION

23,20
24,20
24,80
25,00
29,80
36,20
45,60
54,00
63,20
85,60
101,60
110,40
136,00

Zwischenabmessungen und andere Toleranzen verflgbar.

PREMIUM GEWINDEBOHRER A-OIL-SFT

Pulvermetall-HSS spiralgenuteter Gewindebohrer fiir Sacklécher

TiCN-Mehrlagenbeschichtung

Hochgeschwindigkeits-Gewinden in Stahl, Aluminium und Edelstahl

% Erste Wahl in Qualitat und Leistung - Grundloch

Axialer Kihlmittelaustritt

EDP
48140155
48140161
48140169
48140179
48140191
48140202
48140214
48140228
48140238
48140247
48140262
48140271

M
6

8

10
12
14
16
18
20
2
24
27
30

P

1
1,25
1,5
1,75

2

2
25
25
25

3

3
35

L DIN AKTION
80 DIN371 40,40
0 DIN371 46,00

100 DIN371 51,20
110 DIN376 65,20
110 DIN376 72,80
110 DIN376 82,40
125 DIN376 119,20
140 DIN376 141,60
140 DIN376 154,40
160 DIN376 188,80
160 DIN376 243,20
180 DIN376 304,00

Abmessungen bis M56 mdglich.

Schnittwertempfehlung / Richtwerte:

@+ @+ e [@¢ [+ M| o] Ho| MG
2% 0,25<(<04 | {>045% M INCY | N AADC T 25-35 HAC
15-60 15-60 10-60 8-30 8-20 15-35 15-35 5-10 8-20 m/min

shaping your dreams

-
\'?HHNHEN




ROSTFREI GEWINDEBOHRER M-SFT

f Speziell entwickelter Gewindebohrer fur die Bearbeitung
von schwer zerspanbaren Materialien wie z.B. 1.4307,
1.4404, 1.4545, Super Duplex 1.4410, Inconel 625!
v Verbesserte Stabilitdt durch optimierten Kerndurchmesser
v Verbesserte Spanabfuhr durch optimierten Drallwinkel
¥ Verbesserter Schutz gegen Kaltaufschweillungen
M oM ARN 502 ]
TiN 50 6HX 25 DIN371  DIN3%6
EDP GroRe Material Beschichtung
48336125 M20,4DIN371  OSGM-SFT-DUPLEX HSSE TIN
48336138 M3x0,5DIN371  OSGM-SFT-DUPLEX HSSE TN
48336144 M4X0,7DIN371  OSGM-SFT-DUPLEX HSSE TIN
48336149 M5x0,8DIN371  OSGM-SFT-DUPLEX HSSE TIN 28,00
48336155 MBx1DIN371  OSGM-SFT-DUPLEX HSSE TIN 28,40
48336161 Mx1,25DIN371  OSGM-SFT-DUPLEX HSSE TIN 33,60
48336169 M10x1,5DIN371  OSGM-SFT-DUPLEX HSSE TIN 41,20
48336179 M12x1,75DIN376 OSGM-SFT-DUPLEX HSSE TIN 52,00
48336191 M14x2DIN376  OSGM-SFT-DUPLEX HSSE TIN 61,20
48336202 M162DIN376  OSGM-SFT-DUPLEX HSSE TIN 72,00
48336214 M182,5DIN376  OSGM-SFT-DUPLEX HSSE TIN 97,60
48336228 M20x2,5DIN376  OSGM-SFT-DUPLEX HSSE TIN 115,20
48336238 M222,5DIN376  OSGM-SFT-DUPLEX HSSE TIN 126,40
48336247 M24Xx3DIN376  OSGM-SFT-DUPLEX HSSE TIN 155,20
= = AN 1502 et | | = =
TN 50 6HX s N OIN3T1 DIN3TS
EDP GroRe Material Beschichtung
48380155  DIN371 OGM-OIL-SFT-DUPLEX  HSE TIN 45,60
48380161 DIN371 OGM-OIL-ST-DUPLEX  HSE TIN 51,60
48380169  DIN371 OGM-OIL-ST-DUPLEX ~ HSE TIN 57,60
48380179  DIN376 OGM-OIL-SFT-DUPLEX ~ HSE TIN 73,20
48380191 DIN376 OSGM-OIL-SFT-DUPLEX ~ HSSE TIN 81,60
48380202 DIN376 OGM-OL-SFT-DUPLEX ~ HSE TIN 92,80
48330214  DIN376 OGM-OL-SFT-DUPLEX ~ HSE TIN 134,40
48380228 DIN376 OGM-OIL-SFT-DUPLEX ~ HSE TIN 159,20
48380238 DIN376 OGM-OIL-ST-DUPLEX ~ HSE TIN 172,80
48380247 DIN376 OGM-OIL-SFT-DUPLEX ~ HSSE TIN 212,80

Schnittwertempfehlung / Richtwerte:

€ <0,2% ‘

0,25<C<0,0

C=045%

u o ﬂ o n O | -

SCM INOX

3-15
Super Duplex

= ==
S LN S
Inconel 625

23
15-5 PH

-
\'?HHNHEN

TiGr2

3-6
17-4 PH

26,60

A _I SN =

m/min

shaping your dreams
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BIMETALL SAGEBANDER{!FHHNHEN PREMIUM M42

v Séageblatt mit variabler Verzahnung fiir den industriellen Werkstattbetrieb

v Weniger Bandwechsel durch universelles Einsatzgebiet in Stahl bis 1000N/mm?,
auch fiir rostfreie Stahle

Bf Fir Profile und Vollmaterialien von kleinen bis mittleren Werkstiickendimensionen
v Gute Schnittoberflache durch prazise Schrankung

Abmessung Zahnteilung Preis/Stiick |VPE
142 | 23 | 34 [ a6 ] 58 [ 6110 | 812 |
Schnittkanallange 250-500 | 120-250 80-150 | 50-90] 30-60 | 2050 | 10-30 |

1.138x13x0,65 S S 7,71 € 10
1.140x13x0,65 S S 7,71 € 10
1.620x13x0,65 S S 9,99 € 10
3.830x13x0,65 S S 20,44 € 10
K = Klauenzahn positiver Spanwinkel
4.750x20%0,9 [ [ [ [ K] s [ s [ s [ or82¢ [5] .
e Zum Trennen von langspanigen Werkstoffen
T Rzl sl ol &1 mmal s ¢ Mittlere Querschnitte und dickwandigen Profilen
2.750x27x0,9 K K K S S S 18,35 € 5
e 2709 K | kKL S 1 S 1 S| w#els S = Standardzahn Spanwinkel 0°
2.835x27x0,9 K K K S S S 18,84 € 5
2.910x27x0,9 K | K| K| s | s | s | 192€ |5 e Zum Trennen von kurzspanigen Werkstoffen
2.950x27x0,9 K K K S S S 19,51 € 5 . i . ) .
3.010x27x0.9 K | K[ k][ s | s s | 198€ |5 ¢ Kleine Querschnitte und dinnwandige Profile
3.150x27x0,9 K K K S S S 20,68 € 5
3.370x27x0,9 K K K s s s 21,9%6€ | 5 . .
3.505x27x0,9 K | K [ K| s [ s | s | 2275€ | 5 Andere Abmessungen und Sagebander
DIE60Z7A0) K L KKl s 1 s s | 28eES far rostfreie und saurebestandige Stahle
3.770x27x0,9 K K K S S S 24,29 € 5 .
SEETETEAD K Tk Tk s s s | z6ae |5 oder Alulegierungen auf Anfrage.
4.150x27x0,9 K K K S S S 26,50 € 5
Bei diesen Artikeln miissen wir ggf. einen

3.720x34x1,1 K K K S 27,90 € 5 . bl R h t ff T hl
10030 KT T s woase | s variablen Rohstoff-Teuerungszuschlag
4.115x34x1,1 K | Kk [ k][ s 3058€ | 5 weitergeben.
4.400x34x1,1 K K K S 32,51 € 5
4.530x34x1,1 K K K S 33,40 € g
4.570x34x1,1 K K K S 33,67 € 5 . H
200 T ” T < 63 |5 Abm. Preis per mtr. Schweissstelle
5.000x34x1,1 K K | k s 3658€ | 5 13x0,65 4,73 EUR 2,32 EUR
5.090x34x1,1 K K K S 37,19 € 5 20X0,9 5’37 EUR 2,33 EUR

27x0,9 5,82 EUR 2,33 EUR
4.115x41x1,3 K K K K 4354€ | 5 34x1,1 6,77 EUR 2,71 EUR
4930x41x1,3 K K K K 51,55 € 5
5334x41x1,3 K K K K 5552€ | 5 41x1,3 9,83 EUR 3,08 EUR
5800x41x1,3 K K K [ k 60,10€ | 5 Preise zzgl. RTZ

Nettopreise zzgl. variabl. Rohstoff-Teuerungszuschlag.

Beispiel 3.660x27x0,9 (3,66x5,82+2,33=23,65 €)

VPE = Verpackungseinheit beachten!

/e
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HOCHLEISTUNGS-OILSKIMMER MIT IMPELLER
JETZT AUCH MIT FERNSTEUERUNG

Typ S

Manuelle Steuerung

Disglay
« Ubsrva
des Kul

Morgen Reinigung
Sl Batitiglayg dwe Tasts, (nt
o Kiiiszminrstall aim

nachaten Mangen garsrigt

Stufenloses Einstellen der Geschwindigkeit
iber den Drehschalter -

Typ R mit Fern-5t

Volautomatische Steuerung
Programmiering und Ansteverung Gber Fernbedianung

euerung

Laufrent

Zeitschalluuhe

Lalzai und Aubaphass. 5 hod|

« Laufzait 10 M = Ruhs 50 bin
= Laufenil 20 Min — Rube 40 Min
- Laufzait 30 Min = Ruho 30 bin
= Laufzail 20 Min — Ruhe 40 1n
= Laufzit 50 Min = Ruha 10 Min

n ALIS T
“AZh ALB NG

ch & Stundan
ach 12 Slurwdan

+ 80 Dauscbetrish
-~ Spannung EINAUS

ENC

Hoéhenverstellung - ----

Temperatur-Sensor - - - -

CE Zertifiziert / Patentiert

S$240

Montage stehend
mit FuRplatte

S240R

Montage stehend
mit FuRplatte
mit Fernbedienung

mit FuBplatte

VZ,
\'FRANKEN

F450

Montage fixiert

Fir die effizienteste Beseitigung

von Fremdélen und Verschmutzung

Impeller

_ Zirkulation des
. Kuhilschmierstoffs

=%

FAS50R

Montage fixiert
mit FuBplatte
mit Fernbedienung




WERKSTATTFEILEN DIN 7261

Flachstumpf——== &1

Form A - rechteckige Feile mit Hieb auf drei Seiten, eine Seite ungehauen
zur Bearbeitung rechtwinkliger Geometrien und fiir allgemeine Feilarbeiten
in Industrie und Handwerk

auch fur Bronze, Kupfer, Messing, Zink geeignet

Linge Hieb Querschnitt Artikelnummer

100 1 1225
100 2 122,5
100 3 122,5
150 1 16x4
150 2 16x4
150 3 16x4
200 1 20x5
200 2 2065
200 3 20x5
250 1 25x6
250 2 25x6
250 3 25x6
300 1 30x6,5
300 2 30x6,5
300 3 30x6,5
350 1 35x7,5
350 2 35x7,5
Vierkant

Form D - quadratische, spitz zulaufende Feile mit Hieb auf vier Seiten
zur Bearbeitung von winkeligen Profilen und fir allgemeine Feilarbeiten in
Industrie und Handwerk - auch fur Bronze, Kupfer, Messing, Zink geeignet

Linge Hieb Querschnitt Artikelnummer

4000840160
4000840161
4000840162
4000840163
4000840164
4000840165
4000840166
4000840167
4000840168
4000840169
4000840173
4000840174
4000840175
4000840176
4000840177
4000840178
4000840179

3,50
3,60
3,70
3,80
3,80
4,00
4,60
4,80
5,00
6,20
6,40
7,00
8,20
8,80
9,20
11,40
11,80

Dreikant

——— -~

e

— r=m—

Form C - dreieckige, spitz zulaufende Feile mit Hieb auf drei Seiten
zur Bearbeitung von winkeligen Profilen und fur allgemeine Feilarbeiten in

Industrie und Handwerk - auch fuir Bronze, Kupfer, Messing, Zink geeignet

Linge Hieb Querschnitt Artikelnummer

100
100
100
150
150
150
200
200
200
250
250

PFERD ©

1

N =2 OQON-=20ON=_20WON-WwWDN

8
8
8
1
1
1
13
13
13
15,5
15,5
15,5
18
18

4000840083
4000840084
4000840085
4000840086
4000840087
4000840088
4000840089
4000840090
4000840091
4000840092
4000840093
4000840094
4000840097
4000840096

Halbrund ——==

Form E - halbrunde Feile mit Hieb auf zwei Seiten - zur Bearbeitung von
Radien und zum Feilen von halbrunden Profilen sowie fir allgemeine
Feilarbeiten in Industrie und Handwerk

4,20
4,60
4,80
5,00
5,00
5,20
6,00
6,20
6,60
8,40
9,00
9,80
12,20
12,80

auch fur Bronze, Kupfer, Messing, Zink geeignet

Linge Hieb Querschnitt Artikelnummer

1

2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3
1
2
3

10,4x2,5
10,4x2,5
10,4x2,5
16x4,5
16x4,5
16x4,5
2046
20x6
20x6
25x7
25x7
25x7
30x8,5
30x8,5
30x8,5

4000840226
4000840227
4000840228
4000840229
4000840230
4000840231
4000840232
4000840233
4000840234
4000840235
4000840236
4000840237
4000840238
4000840239
4000840240

6,20
6,60
6,80
6,60
6,80
7,00
7,60
8,00
8,40
9,40
9,80
10,20
12,00
12,80
13,20

Lénge Feilenldnge Artikelnummer

100 1 4 4000840211 3,80 100
100 2 4 4000840212 420 100
100 3 4 4000840213 4,40 100
150 1 6 4000840214 4,00 150
150 2 6 4000840215 4,40 150
150 3 6 4000840216 4,80 150
200 1 8 4000840217 4,80 200
200 2 8 4000840218 5,20 200
200 3 8 4000840219 5,60 200
250 1 10 4000840220 6,40 250
250 2 10 4000840221 6,80 PFERD 250
250 3 10 4000840222 7,20 250
300 1 12 4000840223 9,40 300
300 2 12 4000840224 9,80 300
300
Feilenheft

aus Rotbuche - fein blank gerommelt und gewachst - mit Zwinge g
0

100

110

120

130

140

150

160

VE
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5

-
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100
100
115
125
150

200
250
300
350
400

4000840606
4000840608
4000840609
4000840610
4000840611
4000840612
4000840613
4000840614
4000840615
4000840616

0,50
0,50
0,60
0,60
0,70
0,80
0,80
0,80
0,90
1,00

PFERD

PFERD




SCHLEIFGEWEBEROLLEN

40

il Korund

 fur die Metallbearbeitung

v kunstharzgebundenes Schleifgewebe mit dichter
Korundbestreuung

v hochflexibel

ik fur héchste Schleifanforderungen

¥/ Rolle a50 m

100

115

(et
\'FRANKEN

40
60
80
100
120
150
180

220
320
400

8838

[ PROMAT

QUALITATSERZEUGNIS

4000842200
4000842202
4000842203
4000842204
4000842205
4000842206
4000842207
4000842208
4000842211
4000842213
4000842220
4000842222
4000842223
4000842224
4000842225
4000842226
4000842227
4000842228
4000842231
4000842233
4000842258
4000842292
4000842301
4000842319
4000842320
4000842326
4000842327
4000842328
4000842329
4000842338
4000842339
4000842345
4000842346
4000842347
4000842348
4000842349
4000842354
4000842356

Rollenbreite Kornung Artikelnummer

20,20
19,50
18,00
17,20
17,20
17,20
17,20
17,20
17,20
17,20
27,70
22,50
21,70
21,00
21,00
21,00
21,00
21,00
21,00
21,00
55,50
48,70
46,50
44,20
44,20
44,20
44,20
44,20
44,20
60,70
57,70
54,00
50,20
50,20
50,20
50,20
50,20
50,20



SCHONHAMMER

g PROMAT

QUALITATSERZEUGNIS

HICKORY

Kopf Linge Artikelnummer

350 4000811614 24,60 T

355 4000811615 25,50

375 4000811616 27,20 2 4 60
4000811617 30,60 y

385 4000811618 34,00

420 4000811619 40,80

BLHEERS
g

ik splitterfreie, bruch- und verschleil3¢feste Polyamid-Képfe

% auswechselbar

beim Aufschlag wird der Schrot zur Schlagseite geschleudert und

bewirkt das ruickschlagfreie Schlagen

ik Schlagwirkung um bis zu 100 % gréR3er als bei normalen Schonhadmmern
¥/ 75 Shore D

ik getestet bis -20° C

Bf mit Hickorystiel und Stahlstielhilse

Anwendungsbereiche:
fur Werkzeug- und Maschinenbau, Kfz-Reparatur, Blech- und Montagearbeiten

SCHONHAMMERKOPF
o aus splitterfreiem, bruch- und verschleil3festem Polyamid - 75 Shore D - getestet bis -20° C

Kopf Artikelnummer

4000811651 3,40
4000811652 3,90
4000811653 4,70
4000811654 5,60
4000811655 6,30
400081165 10,10

B8&HEEE

GEWINDEFEILE

Bf zum Nacharbeiten und Reinigen von Auf3en- und Innengewinden - Lange 230 mm

Gewinde Steigung Artikelnummer
Metrisch ~ 0,80-1,00-1,25-1,50-1,75-2,00- 2,50- 3,00mm 4000867838 31,80
Z20ll 24-20-18-16-14-12-11-10 4000867839 31,80

-
\'?HHNHEN




NC-KOMPAKTSPANNER

e

PROMAT

QUALITATSERZEUGNIS

[

Spannsystem mechanisch/mechanisch mit Kraftiibersetzung, manuell betétigt - Grundkérper aus GGG -
grundseitig aufspannbar - langer Spannschieber mit Quernuten - Antriebsspindel mit Spannkraftvoreinstellung -
stabiler Spaneschutz verhindert das Eindringen von Spénen in den Innenraum des Kdrpers - paarweise einsetzbar
Lieferung mit Stufenbacken umkehrbar, gehartet und geschliffen.

Backen-B  Spannweite Backen-H. Gesamt-L Spannkraft  Artnr. AKTION

125 0-216/ 97-312 40 463 40kN 4124400000  1595,-
160 0-320/ 131-451 50 618 60kN 4124400002  2595,-

OPTIONALES ZUBEHOR
ROHM

SPANNZEUGE

Krallenbacken mit oder ohne Feinstufe

Tragerbacken

Schwenkbare Kralleneinsatze

(et
\'FRANKEN




KEGEL- UND ENTGRATSENKER

Satz in Kunststoffbox

o Reduzierung der Axialkraft um 50 % (= weniger Vorschubkraft)
o Reduzierung der Radialkraft um 25 % (= weniger Ratterneigung)
o optimierte Senkung

¥ neue Geometrie

% praparierte Schneidkanten statt 215,00

extrem ungleiche Teilung (EUC)
135,50
BECK &

Prazisionswerkzeuge

Kegel- und Entgratsenkersatz EUC-Speed

HSS spezialbeschichtet, DIN 335-C, 3 Schneiden, Senkwinkel 90 °,
Zylinderschaft, rechtsschneidend, Prazisionsausfuhrung, radial hinterschliffen,
zur Bearbeitung von Stahl, Guss und Buntmetallen.

Inhalt % mm Art.-Nr. VE EUR EUR
5-tlg. Zylinderschaft 6,3/10,4/16,5/20,5/ 25,0 4000806026 1 -215;80 135,50
5-teilig 3Flachenschaft 6,3/ 10,4/ 16,5/ 20,5/ 25,0 4000806130 1 -229;66 144,30

Argument Nr. 1 Argument Nr. 2 Argument Nr. 3 Argument Nr. 4
Reduziert Axialkraft um 50 % Reduziert Radialkraft um 25 % Extrem ungleiche Teilung Optimierte Senkung
i, v, = 18 mimin 1= 01s mmdl i B 21 19y = 15 e L= 015 mmid T 3
- ! L] A2Crbo; 5 0 \ .II.: ;
300. .'.| Santive-Senh
2501
200/
150/ b At ; =
100f ¥ Siandors- Sorker B Spnd f";;r::;n;i‘ﬁ.ru..\ru.,t:.n-, £
50 i
. »
ol 1 2 3 4 5

Kegel- und Entgratsenker EUC-Speed 90°

HSS oder VHM spezialbeschichtet, DIN 335-C, 3 Schneiden, Senkwinkel 90 °,
Zylinderschaft, rechtsschneidend, Prazisionsausfiihrung, radial hinterschliffen,
zur Bearbeitung von Stahl, Guss und Buntmetallen.

/ HSS Zylinderschaft / HSS 3-Flachenschaft / VHM Zylinderschaft
BECK © &9 /w\.—.._] EF—
Prazisionswerkzeuge \; - \;

Nenn-g mm kleiner 8 mm Schaft 8 mm Gesamt-L. mm  Art.-Nr.

4,3 13 4 40 4000806032 16,30 4000806121 18,20
6,3 15 5 45 4000806027 17,60 4000806122 19,50 4000806065 86,00
8,3 2 6 50 4000806033 19,50 4000806123 21,40 4000806066 93,20
10,4 2,5 6 50 4000806028 20,10 4000806124 21,40 4000806067 97,20
12,4 2,8 8 56 4000806034 23,90 4000806125 25,80 4000806068 101,80
16,5 3,2 10 60 4000806029 27,70 4000806126 29,60 4000806069 124,80
20,5 3,5 10 63 4000806030 34,00 4000806127 35,90 4000806070 142,80
25 3,8 10 67 4000806031 40,90 4000806128 42,80 4000806071 165,00
31 4,2 12 71 4000806045 50,40 4000806129 52,30 4000806072 195,70

(et
\'FRANKEN




KEGELSENKER

90° mit konvexen Schneiden + spiralisiert

¥ Axial- und Radialkréfte, die bei Senkoperationen auftreten, werden durch
die neuentwickelte Schneidengeometrie stark reduziert.

¥ Konvexe, ungleiche Radien der Schneiden mit variabler Spiralsteigung sorgen
zusatzlich fur einen ruhigen, vibrationsarmen Senkvorgang.

¥ Universeller Einsatz in nahezu allen Materialien. VlBRATlONSARM

¥ Runde, exakte und ratterfreie Senkung.

¥ 60 % geringere Vorschubkraft + 50 % geringere Radialkraft.
¥ HSS-E + TiAIN-Beschichtung.

3 ungleiche. konvexe Cchneiden

VZ,
\'FRANKEN



Kegelsenker spiralisiert #yiindersehaft glat
HSS-E + TIAIN ( —

Zylinderschaft 3-Flachenschaft Drm.max Drm. min Liange Schneiden  Schaft

137764 137779 6,3 1,5 45 3 5 19,50
137766 137780 8,3 2 50 3 6 22,15
137768 137781 10,4 2,5 50 3 6 24,20
137770 137782 12,4 2,8 56 3 8 24,60
137772 137783 16,5 3,2 60 3 10 29,80
137774 137784 20,5 3,5 63 3 10 41,00
137776 137785 25 3,8 67 3 10 56,15
137777 = 31 4,2 71 3

Kegelsenker-Satz spiralisiert

HSS-E + TiAIN
Zylinderschaft 3-Flachenschaft Inhalt
137767 137778 6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5mm je 1 Stiick 133,50
PN s
® ® @ o) o

Anwendungsbeispiel:

Senkung mit Standardsenker Senkung mit spiralisiertem Kegelsenker

-
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SPANNBACKEN ‘5;70‘)3“ SCHUNKg@

Das SCHUNK-Standardbacken-Programm fiir jeden erdenklichen Einsatz auf Dreh- und Spannfuttern
Uberzeugt durch héchste Sicherheit, Funktionalitat und Prazision.

o

Weiche Aufsatzbacken Krallenbacken Stufenaufsatzbacken

Stufenblockbacken Verzahnte Stangen Grundbacken

Wir unterbreiten lhnen gerne ein Angebot aus 1.200 Backentypen im Standardprogramm zu lhrem Spannfutter.
Auch Modifizierung von Standardbacken oder Sonderanfertigungen fur individuelle Lésungen sind mdglich.

SCHRAUBSTOCK SCHUNKﬁ@

KSX-C2 - Der 5-Achs-Spanner fiir die 6-Seitenbearbeitung

Aktiver Niederzug
Backenschnellwechsel ohne Werkzeug
Einstellbares Spannzentrum

Grolder Grundspannhub mit 130 mm
Verlangerbarer Spannbereich

Optimale Zugénglichkeit

Integrierte Elastomerddmpfung
Spannung auf Zug

i f KSX - Kraftverstarkter 5-Achs-Spanner
1 Oben liegende Spindel
Gekapselte Kraftlibertragungsdose und Teleskopspindel
Hebel-Schnellspannung
Stufenlose Spannkrafteinstellung
Optimale Zugéanglichkeit
Verlangerbarer Spannbereich
Standard Backenschnittstelle mit umfangreichem Backenprogramm

-
\'?HHNHEN

Das Angebot ist speziell fir Gewerbe, Handwerk, Handel und Industrie. Preis in EURO zzgl. Mwst. Giiltig bis 30. Juni 2025.
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